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Fadenformiger Korper und deasen Verwendung 

Dij Erfindung bezieht sich auf einen f adenf ormigen Korper, der wenigatens 
einen Faden aus inertem Material und einen Kleber enthalt t Aufierdera bezieht 
sich die Erfindung auf ein Verfahren zum mechaniachen Verbinden von Sinzel- 
teilen unter Verwendung dieses fadenf ormigen Korpera aowie auf ein Verfahren 
zum mechaniachen Veratarken von mechanisoh empf indlichen Teilen, wie bei- 
spiclsweise Fapier, unter Verwendung einea aolchen fadenformigen Korpera. 

ist oereita bekannt, auf die Trennfuge zweiar zu verbindender Tail* an- 
gefeuchtete Klebeatreif en, Selba tklebeatreif en, naoh Warmeamvenduns kleben- 
de fapieratreifen und dergleichen aufzulegen und die Teile duroh dieae Strei- 
fon odor BUnder miteinander zu verbinden. Beispielaweiae werden Papieratrei- 
fon zur Verbindung von Furnieren angewendet, etwa zur Erleiohterung ein s 
eir.zelnen Fertigungs.<jangea. Derartige Streifen Oder Binder woiaen jedooh 
dor. Ilachteil aqf, dafl eie verhultnismiiBig diok aind. Werdon dieae Streifen 
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auf die Innenseite (Riicks ite) der Furnier aufgebraoht, 8 bilden ale 
zwischen der Unterlage, auf die die Furniere aufgeklebt warden aollen, 
und den Furnieren einon Fremdkorper, der nioht nur eine innlge Verklebung 
der Furniere rait der Unterlage in der Zone der Furnierfuge verhindert, 
sondern auch bei Temperaturwechselbeanapruchungen zu einer Zeratorung 
der Verbindung zwisohen den Furnieren und der Unterlage fiihren kann. Der 
gleiche Nachteil tritt auoh auf , .wann. beiepielaweise Keramikplat ten durch 
einen Klebeetreifen auf der Rdokaeite miteinander werbunden aind und auf 
eine Unterlage aufgeklebt warden. Zur Vermeidung dieeer Naohteile iat ee 
bereitd bekannt, die Klebeetreifen auf der Auflenseite der Einzelteile 
auf zubringen. Dieser Auaweg l&flt aioh aVer nioht lamer anwenden, da die 
apacere Abldaung der Streifen zu Sohwierigkeittn ftlhren kann. Ea iat bei- 
apielaweise notwendig, die Streifen von den Teilen abzuaohleifen, Hierdurch 
la&t eich oft eine Beachadigung der verbundenen Telle nioht vermeiden* 
Beiapielaweise werden Holzteile hierduroh obtrf lftohlioh zeratort. 

Weiterhin iat ea auoh bekannt, F&den zur Terbindung won Elnzelteilen zu 
verwenden, die in die Trennfuge der zu verbindenden Telle eingelegt werden. 
Hierbei mufl mit &uflerater Pr&zi8ion vorgegangen werden, damit der Faden ge- 
nau in der Fuge zu liegen koaat* Die F&den f die Mist durch Druok und Warrae 
mit den zu verbindenden Teilen verbunden werden, eind la allgemeinen mit 
dem Klebetoff raantelfdrmig umgeben* Dieae F&den ervelatn lioh vor alien 
daduroh ala aehr naohteilig, daS ale gegen aeohaniaohe Beanapruohung aehr 
empfindlioh aind. Der unhilllende Klebermantal l&Bt aelet kain elaatiaohea 
und in8beaondere r^ibungafreiea Vareohieben d a Fadans gegentlber dem Man-j 
tel zuj beim Abbiegen oder Abknioken aoloher FiLdan brloht eonit die duQere 
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Klebstof fumhtillung oder platzt Bogar ab. Ein derartig beschadigter Faden 
i-iuft nicht ctorungsfrei durch fadenf iihrende Elemente von Maschinen. Es 
kann sogar vorkommen, daB auf langeren Strecken die Kleberumhiillung uber- 
i.aupt verlorengeht. Ein weiterer Nachteil dieser mit einem Mantel aus 
Kleber um^ebenen Fiiden besteht darin, daB die Faden ale Fremdkorper zwi- 
schen deh Fugen liegen und bei Temperaturwecheelbeanspruchungen zu Schaden 
fuhren konnen. Diesen Naohteil beaitzen auoh aolohe Faden, die mit dem 
Klebei* impragniert eind. Bei schwankenden Temperaturen oder unterschied- 
lichen Feuchtigkei tsgraden verhalt sich der Faden im allgemeinen anders 
als der Kleber oder die verbundenen Telle, so daB keine feste Verbindung 
entstehen kann oder eine beetehende Verbindung wieder zerstOrt wird. Auch 
der bereits bekannte raehrfaserige Faden, wie Glaoseidenfaden, Kunststoff- 
faden oder Textilfaden, der mit einem Kleber benetzt, impragniert oder urn- 
mar.telt i3t und auf die zu verbindenden Telle, Uber deren Fuge beidseitig 
ubergreifend, wellenf ormig oder ochleif enformig aufgeklebt wird, weist 
den Nachteil auf, daB eine beetehende Verbindung bei Temperaturwechselbe- 
anspruchung oft wieder gelbst wird. Eine aolche Temperaturwecheelbeanspru- 
chung tritt bereite ein, wenn die verbundenen Telle die Maschine verlassen, 
weil die Verbindung bei hoheren Temperaturen, beispieleweiae bei 100 bis 
250°Cdurchgefuhrt wird. 

Die Erfindung hat aich das Ziel geeetzt, einen Weg anzugeben, bei dem die 
beschriebenen Nachteile vermieden werden. Insbesondere soil die Iierstellung 
einer festen, sicheren Verbindung ermoglioht werden, die auch bei Tempera-- 
Lurwechselbeanspruohungen nioht gelookert oder zersttfrt wird. Es soil aufler- 
dem ein Faden angegeben werden, der stabil iet f bei der B arbeitung also 
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beiapielsweise mechaniechen Beanapruchungen atand halt, ohne daB etwa' 
der Kleber von detn Faden atellenweiae gatrannt wird. 

BrfindungsgemaB iat dar fadanf Brmige Korper, der wenigetene ainan Fadan 
aus inertem Material und elnen Kleber enthalt, dadurch gekennzeicbnet, - 
daB der Kleber die Form eines Fadena beaitzt und daB wenigatena ein Fa- 
den aus inertem Material und wenigetene ein Faden aua dam Kleber in dem 
fadenformigen Korper vorliegen. Bei einem aolchen. fadenformigen K6rper 
kann der Kleber bei der Be- oder Verarbeitung dee fadenformigen Korpera 
nicht wie etwa bei dem mit Kleber ummantelten Faden teilweise abplatzen. 
Die Verarbeitung auf fadenf lihrenden Elementen lfiBt aich aomit ohne Uchvrie- 
rigkeiten durchfiihren. Eine unter Verwendung dieses gemaB der Erfin.dung 
vorgeaehenen Fadena hergeetellte Verbindung von Einzelteilen iat auBerdom 
gegen TemperatureinflUeae weitgehend unempf indlioh, wenn wenigstena zwei 
Faden aua unteraohiedlichem inerten Material in dem fadenformigen Korper 
vorgeeehen sind. Spannungen konnen dann durch dae unterachiedliche Verhal- 
ten der unterachiedlichen Faden gemildert warden. 

« 

Beiepielaweiee beeteht ainar dar Faden aua Metall und ein anderer der Fa- 
den aua Claa. In einem anderen Fall kann einer der Faden aua Claa beatehen 
«nd ein anderer aua einem Textilmaterial, wie Seide, Kunataeide, Parlon 
oder Nylon oder einem aonatigen Textilmaterial. Ebenao aind tieriache und 
Pflanzliohe Faaern, wie Jute, Hanf, Baumwolle und dergleiohen, geeignet. 
E. konnen auoh Claa-, Metall- und Textilfaden in dam fadenformigen Korper 
enthalten.aein. Ala MetallfMden konnen a. B. die in der Textilinduatrie 
Ublichen Metallfaearn eingeeetzt warden. Bevorzugt eind duroh Tiefziehen 
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herepsstellte Faden aus edlen und unedlen Metalleri, insbesondere Kupfer-, 
Me.;sin^-, Eisen-, Stahl- und Aluminiumfad n. Ebenso konnen Faden aus Le- 
giarungen verwendet warden aowie auch' nichtmetallisohe Mineralfaaem. 
Lie Bezeichnung "inert" bedeutet, dafl daa Material von dem Kleber nicht 
auf^elost oder weaentlich angegriffen wird t dafl beiapielsweise alao d r 
L>ch;nelzpunkt oder Erweichungapunkt\wesent lioh| daa heiflt urn etwa 30 bia 
30° C oder mehr, hoher liegt ala der Sohmelz- oder Erweichungspunkt dea 
Klebera. 

Der Kleber beateht vorzugaweiae au8 Kunatharz, wie beiapielsweise aus 
Foiyaraid, Polyathyien, aue Poly&thylen- Viny l-Mischpolymorisa ten, aus Foly- 
styrol, aus Polyvinylohlorid f aus Polyvinylmiachpolymerieaten oder aua 
Pol. -/unit nun und dergleiohen, so dafl die Verbindung der Einzelteile durch 
7/anneanwendung lelcht durchgef Lihrt werden kann. Die Auswahl dea Klebera 
ricntet sich nach der Art dea f adenf ormigen Korpera und nach dem Verwen- 
dungszweck. Ea kann jeweila der fiir den jeweiligen Zweck optimale Kleber 
ausgewahlt werden. Soli der fadenformige Ktfrper oder ein aua dem fadenfor- 
migen Korper hergestell tea f lachenhaf tea Gebilde beiapielsweiae zum featen 
Verbinden von Kolzteilen, wie Furnieren, angewendet werden, so kann der 
Kleber so ausgewahlt werden, dafl er Holzteile beaondera gut verklebt. Ein 
anderer Kleber iat vielleicht erf orderlich, wenn Keramikteile miteinander 
verklebt werden sollen und beiapielsweiae wieder ein anderer, wenn Falt- 
achachteln veraohloaaen werden sollen oder Holzkiaten. Bei der Auawahl 
dea jeweiligen vorteilhaf ten Klebera iat jeweila nur darauf zu aohten, dafl 
die inerten Faden dea f adenf tfrmigen KBrpera einen betrttohtlioh hcJheren Er- 
welohiinga- od r Sohmtlopunkt ala der Kleber beeitaen* Dieae Dedingung kann 
Jedoch bei der groBen Zahl an geeigneten* ilaterialien 1 ioht eingehalten 
wercien. 

109816/2043 bad-original 



" 6 " 176177C 



9 



In spezlellen Fallen konnen die Kunatharzkleber mit Haf tverbeeeerern, 
wle etwa Harz, Wachaen oder dergleichen, veraetzt eein, di oft gleich- 
zeitig das Sohmelzverhalten dee Klebera beelnf lueeen. AuBer dieaen eyn- 
thetiechen Polymeren konnen auch natUrliche Kleber, die beiapielawelse 
aue Proteinen hergeatellt sein konnen, elngesetzt werden. Auch Miaohkleber 
aua Kunatharz und modi f iziertem Kautaohuk alnd mbgllch. Die Kleberauewahl 
kann auoh eo getroffen werden, daB nur elne provieorische Verklebung er- 
zlelt wird, falla gewUnaoht. Cf^o /yCt^cl Ou^dU &-*U*< SI J^\< , vac AUi^.di • 

Eine weitere Einatellung der Eigenaohaf ten dee fadenf8rmigen Korpers kann 
durch die Auewahl der inerten Faden getroffen werden. So kann beispiels- 
weiee daa inerte Material eo auagewahlt warden, daB die individuell unter- 
eohiedlicheten Festigkeitaeigenschaf ten erhalten werden. f eiterhin kann 
der fadenformige Kbrper durch die quantitative Zueammeneetzung den jeweili- 
gen Erforderniaaen entepreohend angepaBt eein. 

In einer bevorzugten Aua fiihrun/je form der Erfindung iat rorgeeehen, daB der 
Qua inertem Material beatehende Faden achlangenlinienartig verlHuft und den 
oder die aua detn Kleber bestehenden Faden eohraubenformig umechlieBt, also 
schraubenfdrmig urn den oder die aua Kleber bestehenden Faden herumgefUhrt 
let. Bei der Heretellung einer Verbindung zwiaohen su werbindenden Einzel- 
tellen mittele einee derarti^en fadenfbrmigen Kbrpere durchdrln^t der ins- 
beaondere duroh Erwilrmung weioh/gewordene Kleber die aua einer oder vorzuge- 
weiee aue mehreren Faden aue inertem, inebeeondere aua untersohiedlichem 
inerten, Material gebildete Sohlange und dringt su den Binaelteilen vor, ' 
wo er naoh dem Wiedereretarren die Verbindung heretellt. Bei Erwttrraung od r 
AbkUhlung der fertigen Verbindung d hnt aioh daa Fadeamatorial svar im all- 
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comoinen andcrs aus oder zieht 8ich das Fadenmaterial im allgemeinen an- 
ders als die verbundenen Telle zuaamraen; Spannungen wirken sich jedoch 
uufgrund tier beaonderen Auabildung dee durch dio Erfindung vorgesehenen 
vorbindenden Korpera nicht achadlich aua, denn die schlangenli nienart ig 
verlaufenden Faden konnen die Spannungen ohne weiteres auagleichen. 

tls iat auch moglich, daB der oder die aua inertem Material bestehenden 
F-iden relativ wenig verdreht 8ind und von einem oder mehreren Faden au3 
dem Kleber achlangenlinienartig umachlungen atnd,. daa heifit, die Veroxbei- 
tung der einzelnen Fiiden zu dem fadenfdrmigen Korper kann so vorgenommen 
werden, daft ira weaentlichen entweder die Faden aus inertem Material nach 
aulien gelangen oder in einem anderen Fall die Faden aua dem Kleber. Hier- 
bei konnen die einzelnen Faden schon vorher verdreht oder verdrillt sein. 

Der Ausdruck M schlangenlinienart ig M t " achlangenlinienf ormig" oder "schrau- 
benformig" bedeutet im Sinne der Erfindung, dafl der eine Faden den anderen 
Faden sowohl in S-Form ala auch in Z-Forra umechlingen kann, urn die Dreh- 
richtung zu charakterisieren. Der Drehainn iat abhangig von den Fadenraa- 
terialien. 

Beaonders vorteilhaft wirkt ea eich aus, wenn - wie ea erf indungegemaQ 
weiter vorgeachlagen wird - die aua dem Kleber und die aua inertem Material, 
alao beiapielavreiae aua Glaa, Kunataeide, Naturaeide, Metall, Perlon und 
dorgleichen, beatehenden Faden mlteinander verdreht, verdrillt, umaponnen 
oder verzwirnt Bind. Hierbei wird die mechaniache Unempf indlichkei t des 
fadenformigen Korpera noch weeentlich geateigert, eo dafl eine fleschhdigung 
den fadenfdrmigen Kttrpers.bei der Herat Hung der V rbindung zwieohen Ein- 
zelleilen, beiapielaweia durch Bieg n oder Knicken, praktisch unmoglich 
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1st. Alle Einzelftiden Bind bei Kniokbeanapruohung oder boi thermiacher 
Beanapruchung gegeneinander in gewieaem Rahman v rachiebbar, ao daB eine 
beaondera leichte atbrungefreie Verarbeltung auf fadenf Uhrenden Elementen 
gaaichert iat. BrUohe im Klebatof fanteil, wie eia bairn ummantelten Faden 
auftreten, aind auf jeden Fall auegeachloeaen. Dieae Veraohiebbarkeit der 
einzelnen Faden lat auoh naoh der Heratellung einer feetan Verbindung 
zwiachen Binzelteilen mithilfe diesee beaondera bevorzugten fadenf brmigen 
Korpera erhalten. Die durch einen aolohen fadenf3rmigen Kbrper hergeatell- 
ten Verbindungen aind daher in hohem MaBe gegen Temperaturweohaelbeanapru- 
chung unempfindlich. Der Anwendung eoloher fadenformiger Korper aind daher 
eehr weite Orenzen geaetzt. Die Heratellung derartiger fadenfbrmiger Kbr- 
per kann auf den Ubliohen Textilzwirnmaechinen vorgenomnen werden. 

Urn die gegeneeitige Auariohtung der einzelnen Faden in dem fadenfbrmigen 
Kbrper zu aiohern, beiapielaweiae die RUokdrehung verzwirnter Faden zu . 
vermeiden, iat ea vortellhaft, wenn die Faden langa ihrer Auadehnung, we- 
nigatena atellenweiae, meohaniach miteinander verbunden aind. Beiapiela- 
weiae kann dieae Verbindung hergeatellt werden, indem der fadenformige 
Kbrper w&rmebehandelt wird, wobei der Kleber weich wird und gleiohaam eine 
Thermofixlerung vornimmt. Dieae Warraebehandlung wird in allgemeinen bei 
Teraperaturen durchgefUhrt, die unterhalb dee Sohmelzpunktea oder Schmelz- 
intervallea dee Klebera liegen. Ea iat auch raoglioh, daB dieae Verbindung 
durch ein zuatttzlichee Haftmittel, inabeeondere ein flUeaigee Haftmittel, 
bewirkt wird, indem dieaea Mittel beiapielaweiae bei der Verzwirnung den 
Faden zugefUhrt wird. Unter flUaaigen Haftmitteln werden Sohlichtmittel 
veratanderi, die entweder in Form von eohten Polym rlBaungen, beiapielaweiae 
auf der Baaia von Aorylat n, Vinylpolymeren oder Waohaen und natUrlichen 

« 
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Kleboharzen, oder in Form von wassrigen oder gemisci.t waasrig - organi- 
nchen Kmulsionen angewendet werden konnen. Dieae Haftraittel kbnnon durch 
Tauehen odor Spriihen aufgebruoht warden, wie an aich boim Schlioli bver- 
fartron in der Textilfadenheratellung dblich. 

13ei der f!er3tellung einer Verbindung unter Verwendwng dea ;;emaD der Erfln- 
dung vorgesehenen f adenformigen Korpera wird der Korper entwecier tfftradlinig 
oder vorzugsweiae nicht ^eradlinig auf oder Uber die Trennfuge der zu ver- 
bindenden Einzelteile aufgelegt. Gegebenenfalla kann der ;adenforxi<;o Kor- 
per zu oinem f lachenhaf ten Gebilde, beiapielaweiae einem Hand, verarbeitet 
sein, efcwn nach Art eineo Gowebea, Gefleohtea, Gewirkea oder dergleichen. 
Vorzugaweise wird der fadenf ormige. Korper oder daa aus dem f adenformigen 
Korper hergeatellte flachenhafte Gebilde durch Warme und Druck mit den 
Einzelteilen verklebt. Die Warme wird hierbei beiapielaweiae durch Infra- 
rotstrahlung oder uber eine erhi tzte' Walze zugefuhrt, die relativ zu dor 
Fuge uber dem fadenf cirmigen Korper bewegt wird. Die Walze kann auch gleich- 
zeitig ala Zuf uhrungaorgan fiir den f adenformigen Korper dienen. Uevorzugt 
wird jedoch der fadenformige Korper durch ein beaonderes, beiapielaweiae 
trichterformig auagebildetes Fiihrungaelement auf die StoBfuge auf^elegt, 
die dann unter einer rotierenden geheizten Walze hindurchbewegt wird. Hier- 
duroh wird der Kleberanteil d&a f adenformigen Korpera erweicht oder ge- 
Bcarnolzenj naoh dem VerlaufenVdea Klebera zwiaohen den unaohmelzbaren F&- 
den das f adenformigen Kdrpera, wobei er an die zu verbindenden Teile ge- 
langt, and nach dem Eretarren der Sohmelze Bind die aus dem inerten Ma- 
terial beetehend n Faden Ub r d n Kl ber feat rait den Einzelteilen verbun- 
den. 
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Sin erfindungsgeaaQ aufgeklebter fadenforniger KBrper 1st d-inn, jedoch 
sehr reiflfeat. Die Fugenverbindung 1st somlt war geringflachig durchge- 
fiihrt, abur dennoch sehr sioher, auoh bel Temperaturweohselbeanapruchung. 
Die Featigkeit der Verbindung kann in weiten Grenzen durch den Anteil der 
aua inertem Material bestehenden Friden in dea fadenformigen Korper den Er- 
fordernisaen entsprechend eingestellt warden. Die Weiterverarbeitung der 
unter Verwcndung dea erf indungagemaBen fadenf8rmigen Korpers zuaammenge- 
klebten Einzel teilen, beiapielaweise durch Aufkleben auf Unterlagen, wie 
es unter anderem bel Furnieren oder Keramikplatten erfbrderlich ist, wird 
dadurch, daO der f adenf ormige Korper oehr dUnn 1st, nloht storend .beeln- 
fi;. t. Die gegenUber den bisher bekannten Klebebondern oder Xlebofaden 
ubcrlegene Knickbarkeit des gemaQ der Erflndung vorgesehenen fadenformigen 
Korpers erloubt auch eine Horumf iihrung urn aoharfe Eokon und Kanten. 

Durch entspreohende Beachaf fenheit des fadenformigen Korpers und durch 
entsprechende Arbeitsbedlngungen kann die Verbindung jedooh ohne wei teres 
auch ao geeteuert werden, daB die Verbindung serstOrungafrel wieder gelBat 
warden kann, falls diea gewiinsdht. wird. 

In einer anderen AusfUhrungsform des Verfahrena sua raschanisohen Verbinden 
von Einzelteilen unter Anwendung des gemaB dsr .Brfindung vorgeaehenen fa- 
denfdrmigen Korpers let es rooglioh, daB die sur Erweiohung oder sum SchmejL- 
zen dee KlebBtof fantells erf orderliohs Warae elsktrisoh sugefUhrt wird. ' 
Dieae indirekts Erwarraung des Kleberantslls, die lnsbesondere dsnn sehr ' 

! 
i 

vorteilhaft 1st, wenn der fadenfBrmigs KBrpar in di Fugs swischen den zu 
verbindendsn Tsilsn sing lsgt wird, 1st Jedooh aur dsnn mBglioh, wenn we- 
nigstsns sinsr dsp in dsa f adenf oraigsn KBrpar athaltsnsn FJidsn aua 
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rir.ch leitendem Material, insbesondere aus Metall, beuteht. In diesem 
•ill kann man so vorgehen, daO man den f adenf ormigen Korper auf die Stofl- 
fu,ce odor in die StoOfuge der zu vurbindenden Telle auflegt b-,;w. einlegt 
m a ..iann die beiden Enden dea t'adenformigen Korpers an eine elektriache 
^unr.ungsquelle anschlieflt. Gegebenenfalle kann nooh die zusiitzliche An- 
wendung von Druck erforderlioh seii). Die Y/arraozufuhr kann auch durch Induk- 
tion erzeugt werden, wenn elektrieoh leitendea Material in dem f adenf ormigen 
Korper^ vorhanden iat. 

Der tfemnB der Erfindung vorgeaehene fadenformige Korper kann aber nicht nur 
zum Tea ten und sicheren bzw. provisoriachen, falls gewiinscht, Verbinden von 

zelteilen mit beaonderem Vorteil herangezogen warden, sondern er ist auch 
zum mechaniachen Verstiirken von mechanisch erapf indlichen Teilen hervOrra-end 
goeignet. Beiapielaweiae kann der fadenformige Korper ausgezeichnet zum Ver- 
starken von Papier verwendet werden. Auch hierfiir kann der fadenformige Kor- 
per, ebenso wie.bei aeiner Yerwendung zum Verkleben von gleichen oder unter- 
schiedlichen Einzelteilen miteinander, zuvor zu einem flachenf ormigen Gebil- 
de verarbeitet werden. Der fadenformige Korper bzw. das aus dem f adenf ormi- 
gen Korper hergeatellte flachenhafte Gebilde, wie etwa ein gewebtes Band, 
ein gewirktea oder goflochtenes Band oder sonstiges Flachengebilde, wird 
auf die zu veratarkende Stelle aufgelegt und vorzugsweiae durch Warme und 
Drucic mit dem zu veratarkenden Tail verklebt. Unter Umstanden iat die An- 
wendung von Druck nicht erf orderlich. Beispielsweise kann der fadenformige 
Ktirper, gegebenenf allB nach seiner Verarbeitung zu einem f liichenf Srmigen 
Teil, auf der Riickseite von Papierklebatreif en aufgeklebt werden. Es ist 
auch mpglich, daB der fadenformige Korper oder ein aus d m f adenf brmig n 
Korper gebildetes f l&chenhaf tea Oebilde zwisohen inzelnen Lagen dea zu 
verstarkenden 0 genetandes, also beispielsweie zwieoh n Papierlagen, auf- 
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freklobt wird oder auf der Unterseite von Papierklebstrelfen vor odor nach 
4* : -.s«n Ueschiohten mit Kleber oder Leim. Gemfifl der Erfindung ver3tiirktes 
Papior kann mit beaonderen Vorteilen alB Verpackungsmaterial ungewendet 
werden, beispielewoioe auoh in Form von Briefkuverts. Hierbei treten die 
U'. Zosanmenhang mit dem Klebefaden bereita erlftuterten Vorteile, -vie hohe 
Festigkeit, Schniegaamkeit, Beotandigkeit gegen Knickbeanapruchung, eberi- 
ao auf. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Figuren nooh naher erlauert. 

In Figur 1 iat ein fadenfbrmigea Kbrper 1 gemKB der Erfindung dargeotellt, 
der aus inegeaamt zwblf Einzelfaden beeteht. Drei dieaer Einzelfaden, die 
Fader 2, bestehen aua Kleber, wahrend die Ubrigen Faden 3 aua inertem Ma- 
terial beatehen, wie beiapielaweise aua Metall, Olae und/oder einem Textil- 
material. Damit der fadenf brmige Korper leiohter verarbeitet werden kann, 
eind die einzelnen Faden, wenigetena an einzelnen Stellen, miteinander 
verbunden, beiapielaweise durch stellenweiae Erwarmung des fadenf6rmi e en 
Korpera bia zur Erweichung e de r Voifltlje i g tmg dea Kleberfadena (nicht riar- 
geatellt). Die Verbindung der Einzelfaden miteinander kann auch durch Haft- 
mittel, die beispielaweiae durch einen TauohprozeB aufgebracht werden, 
durchgefiihrt werden. 

Ein aolcher Faden, wie er in Figur 1 dargeetellt iat, zeichnet sich d a - 
duror. vorteilhaft aua, dafler beaondere leicht auf fadenf Uhrenden Slenon- 
ter. verarbeitet werden kann. AuOerdem beaitzt er den Vorteil, daO er ohno 
weiterea duroh qualitative und quantitative Veranderung in der Zusnsmett- 
eetzung Jeweile dem erf orderllchen Zweck angepaSt werden kann. Bei Soa- 
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:•«*;■ ;.urti-:inR[jri;chun/jen oder inechaniocher Belastwng auftretende Spannun- 
\m -.arm «r weit^ehend ausgleichen, so da(3 keine Oe.sohadigung einer Ver- 
oiriuunh bei Verwendung des er f indun^sgemaQen fadenf ormigen Korpers be- 
r»irchl.et werden muG. 

;.ooi; weit vor te i Ihaf ter, insbesondere in Dezug auf die Unerr.pf indlichkei t 
ge.^eniiber mechanischor and thermischer Uelastung, ist der in Figur 2 dar- 
gestollte fadenformi Korper tfermifl der Erfindung. Der fadenformige Kor- 
per 4 besteht aus einer Anzahl Kleber-F/iden 5 und aus einer Anzahl von 
au9 unterscttiedlichem inerten Material bestehenden Fiiden 6. Die einzelnen 
FMden 5 und 6 sind miteinander verdreht. Die Klebefaden 5 9ind aus Poly- 
atoylen hergestellt, wahrend die Fiiden 6 teil9 aus Kupfer, teils aus Glus 
• o:uehen. Ein solcher fadenf ormiger Korper, desaen Einzelfiiden noch', ve- 
stenn an einzolnen Stellon, miteinander verbunden sein konnan, uia lm\ 
»(.ic*drehen des fadenf ormigen Korpers zu vermeiden, zeichnet sich duroh bo- 
sonders leichte Verarbeitung aus. Storungen durch liangenbleiben in dom 
fadenf iihrenden Element der Verarbei tungsmaschine sind soviel vie ausge- 
schlo33en. AuQordem besitzt dieser fadenfbrmige Korper den Vorteil in be- 
sonders hohem MaQe, dafl Tempera turwechselbeanspruchungen ohne Gefahr fur 
die unter Verwendung dieses Fadens hergestellte Verbindung zwischen Einzel- 
teilen sind. Ein solcher f adenforraiger Korper lalH sich auch ohne weiteres 
biegen oder sogar knicken. Die einzelnen Fiiden sind in gewisaem Rahmen ge- 
geneinander versohiebbar und konnen so auftretende Spannungen ausgleichen. 

Fi/fjir 3 zeigt eine durch Vervrondung des in Figur 2 dargestellten fadenfor- 
rnigen Korpers herg stellte Verbindung zwisohen Einzoltellen 7 und 0. Die 
Vorbindung kann duroh AuCl gen des fadenfdrmigen Korpers 4 auf di Trenn- 
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fu.;Te dor nebeneinanderliegenden Zinzelteile 7 und 8 und Anwendung von- 
Tiilrine und/oder Druck bewirkt werdan. Duroh die Warme wird dar (Cleboran- 
tei! in dem fadenformigen Korper verfltiaaigt oder erweioht, so duO er 
flaeh verliiuft oder platt gedrilckt warden kann und einen breiten Strei- 
fen 5' bildet. <¥ie Figur 3 zeigt, kann der fadenfbrmige Korper geradlinig 
auf die Fuge aufgelegt werden. F, 3 iat aber auch moglich und kann mitunter 
vorteilhaft aein, den fadenformigen Korper' ziokzack- oder wellenlinienfor- 
mig fiber der Fuge anzubringen, iibergreifend auf die zu verbindenden £in- 
zelteile. 

Der fadenfbrmige Korper kann auch in die Trennfuge der zu verbindenden Tel- 
le eingelegt worden. In diesem Fall iat ea vorteilhaft, *enn der Kleberan- 
teil in dem fadenformigen Korper relativ groB iat. Die Warme wird in diesem 
Fall vorteilhafterweise indirekt, beiapieleweiee durch Induktion oder durch 
Infrarotatrahlung, zugefilhrt. 
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•■'fi.ujf.fth'iiii.^er Korper, dor wenigstens einen Fnden aus inertom /Material 
:r.«! >ine! Kleber enthiilt, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Kleber die 
Fcr.: einos Pattens besitzt und daB wenigstens ein Faden aus inerten Ma- 
terial und wenigstens ein Faden aus dem Kleber in dem fadenf ormigen Kor- 
per vorliegen. 

r...\«:-..foraiiger Kcrper nach Anapruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB v/enig- 
sienn zvei Fiiden aus unterschiedlichern inerten Material vorgesehen sind. 

Fudenfonaiger Korper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dufi 
wenigstens ein aua Metall bestehender Faden vorgesehen ist. 

Fadenformiger Korper nach wenigstens einem der Ansprliche 1 bis dadurch 
gekennzeichnet, daB wenigstens ein aus Glas bestehender Faden vorgesehen 
ist . 

Parienforsniger Korper nach wenigatens einem der Anspriiche 1 bis 4, urch 
gekennzeichnet, daB wenigatens ein aua Textilmaterial, wie beispiels.v vise 
Seide, Nylon oder Perlon, bestehender Faden vorgesehen ist, 

Kadenformiger Korper nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 5i d.id .rch 
gekennzeichnet, duB ala Kleber Kunatharz vorgesehen ist. 

K.'iienfcrmiger Korper nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 6, drn":.;r?h 
• onnzeionnet, dafi der aus in rtem Material bestehende Faden schiangen- 
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lir.ionartig v-„rl«uft und den au8 dem Kleb<jr b „ tehend . n ^ schrauben _ 
formig wn:sclilingt oder umgekehrt. 

Fudonformiger Korper nach wenlgstens einen, der Anepruohe 1 bie 7 , dadurch 
.ekennzeichnet, daO eine Anzahl Ffiden .«. inerten, Material und eine Anzahl 
vcn Faden aus Oeber vorgesehen aind und daB die Faden miteinander ver- ' 
dreht oder verzwirnt eind. 

K.d.„f„ r „,l g er Koroar n.oh a.„l g . t ,„ 8 8ln8 „ „„ A „. pri , oh9 , bl , g> dadurch 
a.k.nnzaionnat, dafcdi. Fnd 8 „ Uns . ihr . r Ausdehnuns , ., nls . l , n> stelUn _ 
aaisa, moohaniscli mU.inandar verbundsn aind. 

FadanfbTaigar Kor P ar n.oh An. prU oh 9, d.doroh S ek.„„ IS ic hn „, daB dl8 pa . 
dan, »anl g .tan 8 atall.n.al.., mit.ln.ndar v.rklabt eind. 

rad.„far.i 8 ar KBrp.r n.oh „an lg8t a„ 8 8in8m dor „„ 8prii o„a , M . 
a.kannzaiohnat, daO ar zu„ naoh.niaon.n Varbindan von ElnzaltaUan ,or g a- 
aafian i.t, e a g .b.„.„ fa na n.oh ..,,„ V.r.rb.Uun, zu . U .„ n.ohanforn; - 
gen Oebilde. 

r-.d.nfomi.ar Korpar naoh .anl g .tan 8 alna. dar Ana Pril oh. , bl, ,0, duduroh 
ea,annzaloh„a t , daO or z„„ .aohanl.ohan Varatarkan von „aoh.„i.oh a. P fi„d- 
Uoh.n TaUan. .1. baiapia!..,.., P . pler , yorg „ ehen i>t> 
naoh a.lnar V.rarbaitung zu alna. flSohenf brclg.n 0 , blli ,. • 

V rfhr.n an- ma.hanl.oh.n Varblndan von Einz.lt.U.n ont.r Varaandun- 
•in.. f.d..for., g .„ Kor P r. n.oh -a„„.t „. ai„ . d8r An . pri]oh . , „,.,„_ 
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dnourcn ^ekennzeichne t f dafl der fadenformige Kdrper auf eine StoUfuge 
dsr zu verbindenden Einzelteile aufgelegt und durch Warme und/oder Druck 
.v.it ilen Einzelteilen verklebt wird. 

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeiohnet, daO die Warme duroh 
eine erhitzte Walze zugefiihrt wird, die relativ zu der Stoflfuge iiber dem 
fadenformigen Korper bewegt wird. 

Verfahren nach Anspruoh 13* dadurch gekennzeiohnet, dafl die Warme elektrisch 
zugefiihrt wird. 

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeiohnet, dafl die Warme durch 
Infrarotatrahlung zugefiihrt wird. 

Verfahren nach Anspruch 13i dadurch gekennzeiohnet, dafl die Warme in dem 
fadenformigen Korper durch Induktion erzeugt wird. 

Verfahren- zum mechanisohen Verstarken von meohani9Ch empfindlichen Teilen 
unter Verwendung eines f adenf ormigen Korpere nach wenigstens einem der An- 
epriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeiohnet, dafl der fadenformige Korper auf 
das zu verstarkende Teil aufgelegt und duroh W&rme und/oder Druck mit dem 
Tell verklebt wird. 
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